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 خدا نامبه

 ارد ايرانسازمان ملي استاند با آشنايي

 و تحقيقات استاندارد مؤسسة مقررات و قوانين اصلاح قانون 3مادة يك بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

) رسمي(استانداردهاي ملي  نشر و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي
   .دارد عهده به را ايران

بـه   29/6/90دومين جلسه شـوراي عـالي اداري مـورخ     و موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه امن
   .جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكـز  نظـران  صاحب ، كارشناسان سازمان از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين
توليـدي،   بـه شـرايط   توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  فمصـر  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  اسـت  تجـاري  و فناوري

نـويس   پـيش   .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
 از دريافت پس و شودمي ارسال مربوط فني هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

 و ايـران چـاپ   )رسـمي ( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها
  .شود مي منتشر
كننـد   مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

،  بـدين ترتيـب    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنوان به ، تصويب درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
 و (IEC)2المللي الكتروتكنيك  بين ،كميسيون1(ISO)استاندارد  المللي بين سازمان اصلي اعضاي از ايران تانداردسازمان ملي اس

 كشـور  در(CAC)5 كـدكس غـذايي    كميسيون 4رابط تنها به عنوان و است (OIML)3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان

 آخـرين  از كشـور ،  خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلـي  شـرايط  به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند  مي فعاليت

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي ، پيشرفت هاي
 ، حفـظ  كننـدگان  مصـرف  از حمايـت  بـراي  ، قـانون  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي ، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي ، و فردي يمنيا و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عـالي  شوراي تصويب اب وارداتي، اقلام يا /و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

-و درجه صادراتي كالاهاي استاندارد اجراي كشور ، محصولات براي المللي بين يبازارها حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد

در  فعـال  مؤسسـات  و سـازمان هـا   خـدمات  از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين .نمايد  اجباري را آن بندي
 ها آزمايشگاه محيطي ،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدور گواهي و مميزي بازرسي ، آموزش ، مشاوره ، زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسـات  و هـا  سـازمان  گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش ، وسايل )واسنجي ( كاليبراسيون  و مراكز

 بـر  و اعطا ها آن به صلاحيت تأييد گواهينامة لازم ، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيار تعيين سنجش ، وسايل )واسنجي ( كاليبراسيون  يكاها ، المللي بين دستگاه ترويج .كند  نظارت مي آن ها عملكرد

  . است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها
  

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  كميسيون فني تدوين استاندارد

                      _ مورد مصرف در بسته بندي فلزي مواد غذايي و آشاميدني درزگيرهاي«           
  » درزگيرهاي نهان  – 1قسمت 

  :رئيس 
  عبدي ، منيژه
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  :يا نمايندگي  / و سمت
  استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران سازمان

    :دبيران 
  فتحي ، ماندانا

  )گرايش پليمر –ي شيمي ليسانس مهندس(
 

 محمدي ميترا

  )ليسانس شيمي (
  

  شركت توليدي ماندانا شيمي
  

  استان خراسان رضوي اداره كل استاندارد
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  )ليسانس فيزيك (
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  رسولي ، بهنام
  )مهندسي شيمي (
  

  مدير عامل شركت سپند رنگ
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  )فوق ليسانس مكانيك (
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  ، بهروز ئيكيا

  )فوق ليسانس صنايع غذايي (
  

  نماينده مديريت صنايع بسته بندي قوطي تبريز

  محمدي ، محبوبه
  )انس تغذيهليس(
  

  مدير آزمايشگاه كنترل كيفيت شركت ماندانا شيمي
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  كارشناس آزمايشگاه شركت هامان توس

  سجاديان ، سميرا
  صنايع غذايي-فوق ليسانس مهندسي كشاورزي

  مدير توليد گروه توليدي مهبان

  
  نادر پور ، محمد

  )ليسانس صنايع غذايي (
  

  
ممتاز (رده هاي غذايي رضوي مدير كنترل كيفيت شركت فرآو

  )خراسان

  يوسفي ، حسين
  )ليسانس شيمي (
  

  مدير كنترل كيفيت هادي حلب

  وزيري ، نادره
  )صنايع غذايي –مهندسي شيمي (

  مدير كنترل كيفيت آزمايشگاه صنايع بسته بندي ايران
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  پيش گفتار
درزگيرهاي  – 1قسمت  –درزگيرهاي مورد مصرف در بسته بندي فلزي مواد غذايي و آشاميدني "استاندارد 

كه پيش نويس آن بوسيله كميسيون فني بسته بندي اداره كل استاندارد  "ويژگي ها وروش هاي آزمون-نهان
ثبت شده در اداره كل استاندارد (كارخانه اي شركت ماندانا شيمي  خراسان رضوي  با استفاده از استاندارد

مورخ .بسته بنديكميته ملي استاندارد يكصدوپانزدهمين  تهيه و تدوين شده است ، در اجلاس) استان تهران
ملي قانون اصلاح قوانين و مقررات سازمان  3اينك به استناد بند يك ماده .مورد تصويب قرار گرفت .13/12/91

  .شود  ، به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي 1371ايران ، مصوب بهمن  ستانداردا
براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفت هاي ملي و جهاني در زمينه صنايع ، علوم و خدمات ، 

لاح و تكميل استاندارد هاي ملي ايران در صورت لزوم تجديد نظر خواهند شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اص
بنابراين . اين استانداردها ارائه شود ، هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت

  . بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي ايران استفاده كرد 
  :باشند رح زير ميمنابع و ماخذي كه براي تدوين اين استاندارد مورد استفاده قرار گرفته اند به ش
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   -درزگيرهاي مورد مصرف در بسته بندي فلزي مواد غذايي و آشاميدني
    درزگيرهاي نهان  – 1قسمت 

  هدف         1
بسته  هاي آزمون،روش نمونه برداري،، و اختصاصي هاي عموميهدف از تدوين اين استاندارد تعيين  ويژگي

  .باشد اد غذايي و آشاميدني مينشانه گذاري درزگيرهاي مورد مصرف در بسته بندي فلزي مو بندي و
  : شوندتقسيم مي به شرح زيردرزگيرها به دو گروه 

 1نهاندرزگيرهاي      1-1

  2آشكار درزگيرهاي    1-2
  

برده مي به كار ) درزگير(كلمه، ) درزگير نهان(ين پس به جاي ازابايد توجه داشت كه براي اختصار در نوشتار ،   – يادآوري
  .شود

  

  كاربرد دامنه     2
  .كاربرد دارد،مورد مصرف در موادغذايي وآشاميدني در بسته بندي فلزي  هايبراي درزگير ،اين استاندارد

  
 .نيز كاربرد دارد براي مواد داروئي و بهداشتي ،اين استاندارد   -يادآوري

  

  مراجع الزامي   3
  .ران به آن ها ارجاع داده شده استمدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه در متن اين استاندارد ملي اي

  .بدين ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شود
در صورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد ، اصلاحيه ها و تجديـد نظرهـاي بعـدي آن    

ها ارجاع داده شـده  ون ذكر تاريخ انتشار به آندر مورد مداركي كه بد. مورد نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
   .ها مورد نظر استهاي بعدي آناست ، همواره آخرين تجديد نظر و اصلاحيه

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است
پوشش هاي مورد مصرف در بسته بندي فلزي مواد غذايي و  ، 2455 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-1

  هاويژگي –آشاميدني 

                                                 
1- Non - exposed   
2 -Exposed 



2 

 

هاي روش –پوشش هاي مورد مصرف در بسته بندي فلزي  ، 2509 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-2
  آزمون

- روش -قوطي فلزي براي بسته بندي مواد غذايي و غير غذايي ، 2327شماره استاندارد ملي ايران  3-3

  هاي آزمون
- ويژگي –زي غير قابل نفوذ جهت نگهداري مواد غذايي ظروف فل ،1881 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-4

  ها
  اندازه گيري ويسكوزيته توسط كاپ ، 6085 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-5
  روش هاي نمونه برداري مواد اوليه –رنگ ها و جلاها  ،  10035 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-6

با : قسمت اول  –روش تعيين دانسيته  –جلاها  رنگ ها و، 6454- 1 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-7
  استفاده از پيكتومتر

سوسپانسيون  pHتعيين مقدار  –رنگدانه ها و پر كننده ها   ،  7505- 9 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-8
  روش آزمون–آبي 

  تيوب آلومينيومي نرم  ،  2149 شمارهاستاندارد ملي ايران  3-9

  
  طبقه بندي   4

  :شودتقسيم مي به شرح زير ا از نظر كاربرد به دو نوع درزگيره
  همراه با كارهاي فرايندي    4-1
  بدون كارهاي فرايندي    4-2

 .نوشته شودجداگانه بطور 1فراوردههر  اطلاعات فنيدر برگه  بايدفرآيندي  كارهايدر برابر  هاميزان مقاومت درزگير -يادآوري 

  
  اصطلاحات و تعاريف     5

 :استاندارد اصطلاحات و تعاريف زير به كار مي رود در اين

  
  
  

                                                 
1- Data Sheet 
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5-1     
  درزگير نهان 

گردد و در بسته بندي تشكيل مي فلزي هايبسته بندي در سرو كف آميزه پليمري است كه بصورت يك نوار 
ستفاده ولي اد نباشداراي پايه آبي مي "درزگيرها عمومااين . باشد تكميل شده قابل رويت و استفاده مجدد نمي

حداقل  "از ساير درزگيرهاي پايه حلالي و يا حتي پلاستي سولها با مصرف بصورت نهان ، با رعايت قانون 
بسته جهت ) ها و درزگيرهاپوشش(ضوابط  فني و بهداشتي واحدهاي توليد كننده مواد شيميايي مصرفي 

  .بلامانع است "اد غذايي اداره كل نظارت بر مو – براي مواد غذاييپايه فولادي  هاي فلزيبندي
  
5 -2     

  خاصيت كشساني فيلم خشك
  .شودگفته مي،به قابليت  الاستيك فيلم خشك درزگير 

 

كنند ، تعريف و آزمون خاصيت اي و برخي بصورت واشري عمل ميكه كه برخي از درزگيرها بصورت بتونهاز آنجائي :يادآوري
  .توسط سازنده درزگير مشخص گردد بايدكشساني 

  
5 -3    

  بسته بندي فلزي
 ،5درپوش پيچي فلزي ، 4تيوب آلومينيومي ،3، درپوش فلزي شيشه 2، درپوش فلزي قوطي1قوطي فلزي منظور

،درپوش  8بشكه فلزي ، 7درپوش آلومينيومي با حلقه نگهدارنده ،6هاي استريلدرپوش آلومينيومي براي شيشه
  .مي باشدد آنها و مانن 11قوطي آئروسل ، 10تشتك فلزي ، 9آسان بازشو

 

  

                                                 
1 -Can  
2 -Can end  
3 -Twist off cap 
4  - Aluminum collapsible tube 

5  - Screw cap 

6 -Aluminum cap 
7 -Pilfer proof cap 
8 -Drum  
9 -Easy open end (EOE) 
10 -Crown cap 
11  - Aerosol can 
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5 -4    

  1خشك كردن درزگير
با جابجائي هوا ، حرارت مستقيم و يا   كنوكسيونيشامل كوره (تثبيت درزگير توسط حرارت  هاي روشبه 

، به منظور ) از نظر دما و رطوبت( ،  و يا در مجاورت هوا با شرايط خاص ) ساير روشهاي مجاز گرما دهي
  .شودگفته مي،كي و شيميايي رسيدن به حداكثر مقاومت فيزي

  
روش خشك كردن درزگير و دامنه مجاز دما و رطوبت براي خشك كردن در مجاورت هوا در برگه اطلاعات فني  : يادآوري
  .نوشته مي شود فراورده

  
5 -5    

  2ترَكَ

عد از به ايجاد شكاف خطي بدون اعمال فشار مكانيكي  با اثر پنجه كلاغي بر روي سطح فيلم خشك درزگير ب
  .گفته مي شودباشد ،  پخت ، كه با چشم غير مسلح قابل رويت مي

  
5 -6    

  3جوش و تاول
مدگي آبه برآمدگي هاي كوچك و بزرگ توخالي در سطح فيلم خشك درزگير، جوش و به ايجاد حباب و يا بر

ا توجه به اندازه آنها اين عيوب ب.  شودتاول گفته مي ،  خالي و يا پف كردگي در سطح لايه درزگير بعد از پخت
  .باشندبا چشم مسلح و يا غيرمسلح قابل تشخيص مي

  
5 -7    

  4چسبندگي
  .شودبه اتصال پايدار فيلم خشك درزگير  بر روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش  آلي داخل ، گفته مي

  
  

                                                 
1  - Drying 

1-Crack 
3 -Blister 
4 -Adhesion 
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5 -8    

  1حلال
 باشدكهيل دهنده آميزه درزگير ميبستر حل كننده و حمل كننده رزين و رنگدانه موجود در اجزاي تشك

يد كاملاً از يكنواختي لازم را براي اعمال فيلم مورد نظر بر سطح بسته بندي فلزي ايجاد كرده و پس ازپخت با
  .سطح فيلم خارج شود

  
 5-9    

  2خراش
 به شيارهاي عمقي در فيلم خشك درزگير  كه به روش مكانيكي ايجاد شده باشند و سطح فلز و يا اندود

  .گفته مي شودپوشش آلي روي فلز ديده شود ، 
  
5 -10    

  3خش يا سائيدگي
به شيارهاي سطحي در فيلم خشك درزگير كه به روش مكانيكي ايجاد شده باشند ولي سطح فلز در بسته 

يده نشود ، دبندي با اندود پوشش آلي داخلي  بستهبندي بدون اندود پوشش آلي داخلي ، و پوشش روي فلز در
  .مي شود گفته

  
5 -11    

  4خوردگي
اكسيداسيون و ساير عوامل كه باعث تشكيل  ، مواد شيميائي ، به هرگونه آسيب ناشي از اثرات عوامل محيطي

  .شودگفته مي گردد ،هاي سست تركيبات فلزي در سطح يا عمق فلز پوشش دار ميلايه
  
  
  
  

                                                 
1 -Solvent 
2 -craze 
3 -Scratch 
4- Corrosion 
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5 -12    

   1خلل و فرج
ي سطح فيلم خشك درزگير كه فقط با دستگاه بزرگ نما قابل تشخيص به نقاط بسيار ريز بدون پوشانندگي رو

  .شود،گفته مي باشد
  
5 -13    

  )درزگيرها هاثر حاصل از استفاد( درزگيرها
به علت وجود منافذ ( هاي فلزي باعث ممانعت از خروج مواد محتوي آبگونه داخل ظرف به بيروندر بسته بندي

  .باشدم عوامل از خارج به داخل ظرف ميو همچنين جلوگيري از تهاج) و درزها
 

5 -14    
  رزين

در ساخت تركيب درزگير ، رزين نام دارد و با توجه به مقررات انتخاب مواد سازنده آميزه  2عامل اتصال دهنده
  .مي شودانتخاب  3هاي بسته بندي مواد غذايي

  
5 -15    

  4رقيق كننده
  .باشد مخلوطي از مايعات كاهش دهنده گرانروي درزگير مي

  
5 -16    

  5)ها پيگمان(ها  رنگدانه
هاي بسته بندي مواد غذايي ذرات پودري شكل و رنگي هستند كه با توجه به مقررات مواد سازنده آميزه

  .شوندبه آميزه درزگير اضافه مي ،  به منظور تأمين رنگو   6انتخاب

                                                 
1 - Porosity 
2 - Binder 

3 - CFR 21 FDA 177.1210 

4 - Diluents 
5 - Pigment 

6 - CFR 21 FDA 178.3297 
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5 -17    

   1پركننده ها
ت داشتن ضريب شكست بسيار پائين فاقد پوشش بوده و به عله هاي سفيد معدني اي هستند كه بپيگمان

دلايل كاستن قيمت تمام شده ، ايجاد خواصي چون ثبات ، جلوگيري از ته نشيني ، تنظيم گرانروي ، ايجاد 
  .روند، و نفوذ ناپذيري به كار مييكنواختي در سطح فيلم پس از تثبيت 

  
5 -18   
  2زنگ زدگي 

  .شود،گفته ميفولاد پايه  ناشي از اكسيداسيون ز مايل به قهوه اي آهن قرمبه تشكيل لايه اكسيد 
  
5 -19    

  3ژله اي شدن
شودگفته مي، مهلَبه تغيير حالت مايع درزگير از حالت سياليت به صورت د.  

  
5 -20    

  4سطح پايه
  .  فته مي شودگ ،  باشد داخل آليبا و يا بدون اندود پوشش تواند  شود و ميبه سطحي كه درزگير اعمال مي

  
، تيوب  ق فولادي قلع اندود ، ورق فولادي كروم اندودتواند بسته به مصرف نهايي بسته بندي فلزي ،  ورميپايه سطح  : يادآوري

  .اندساير سطوح فلزي در اين دستورالعمل گنجانيده نشده. آلومينيومي و  ورق آلومينيومي  باشد 
  
5 -21    

  5فيلم تر

                                                 
1 -Extender 
2 -Rusting 
3 -Gellation  
4  - Base plate 
5  - Wet film 
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، كه مطابق با  ميزان  داخل آليبر روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش زگير خام به قشري از مايع در
  .گفته مي شود گردد، اعمال مي فراوردهمندرج در برگه اطلاعات فني 

 

5 -22    
  1فيلم خشك

اد ايجداخل ،  آليبر روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش  خشك شدننازكي از درزگير كه پس از  لايهبه 
  .شودگفته مي ، گردد مي
  
5 -23    

  2گرانروي
  .گفته مي شود، به مقاومت سيال در برابر جاري شدن تحت تأثير نيروي معين

  
  
5 -24    

  3مواد افزودني
افزايش خاصيت  ، توزيع مواد متشكله ، انتشار ، تسريع فعل و انفعالات سببكه  هستنددر درزگيرها موادي 

  .شوندگي در درزگير و بهبود خواص مكانيكي آن ميهمترازي و ايجاد حالت لغزند
5 -25    

  4نرم شدن
اعمال بعد از شرايط ، داخل  آليبر روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش  درزگير افزايش قابليت كشسانيبه 

  .شود،گفته مي ساز غذايي معادلمحلول هاي  يا و ماده غذايي فرآيند در مواجهه با
5 -26    

  5نوچي
در مواجهه با ماده غذايي  فرآيند و يا اعمال،  خشك شدنبعد از  خشك درزگيرچسبناكي سطح فيلم حالت به 

  .شود، گفته مي ساز غذايي معادلهاي و يا محلول

                                                 
1  - Dry film 
2- Viscosity 
3 -Additive 
4 -Softening  
5 -Tackiness 
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5 -27    
  يكنواختي ضخامت فيلم

د بر روي ورق پايه با و يا بدون اندوتشكيل شده لايه به يكسان بودن ضخامت فيلم خشك درزگير در طول 
  .شود، گفته ميداخل  آليپوشش 

5 -28    
  بيرون زدگي

  .شودمي گفته،  بيرون زدگي  از محوطه مجاز درب پس از درب بندي ، به بيرون به خروج درزگير 
  
5 -29   

  پر كردن 
  .گفته مي شود،و يا رگه اي شدن  يكنواخت بدون بريدگيلايه تشكيل به 
  
5 -30    

  1خواب به زير در
  .گفته مي شود، بسته بندي فلزي  زير قسمت انتهايي درِ درر درزگي جمع شدنبه 
 

5 -31    
  2دوخت مضاعف

جفت كردن و فشردن لبه برگشته سريا كف و لبه خميده بدنه  راهاتصال سر يا كف قوطي فلزي به بدنه از به 
  )را ببينيد 1شكل (.شودگفته مي .گيردكه در دو مرحله انجام مي

                                                 
1 -High on shoulder 
2 -Double Seam 
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  دوخت مضاعف اصطلاحات تار و ساخنمايشي از  – 1شكل 
  

5 -32    
  سياليت 

  .گفته مي شود،قابليت جاري شدن تركيبات خمير مانند به 
  
5 -33   

   آزمونه
   .شودبر روي آن انجام مي  ي لازمها كه آزموناست اي نمونه

  
  ها ويژگي     6
 1قابليت تماس با مواد غذايي  6-1

 

با توجه به مقررات  آنها بايدمواد تشكيل دهنده و ساخت صادره از اداره كل نظارت باشند  درزگيرها بايد داراي پروانه - يادآوري
  .مورد انتخاب قرار گيرند  2 مواد در تماس با غذا

   3كاربري اين  درزگيرها با توجه به مقررات جهاني غذا  1- 6-1

                                                 
1- Food Contact Grade 

مقررات مربوط به مواد در تماس با غذا نسبت به كشورهاي مختلف ، محدوديت ها ي مختلفي . ميباشد  FDA 177.1210نمونه اي از اين مقررات  - 2
  . اين موضوع بالاخص در بحث صادرات بسيار حائز اهميت ميباشد . دارد 

٣ - EC 1935 : 2004  دالتون از درزگير   با توجه به ميزان مجاز در مهاجرت كل،  نبايد بيش  ازميزان   1000ت عوامل با وزن مولكولي كمتر از مهاجر 

60 mg/kg   (10ppm) از سوي مراجع قانوني و يا سازمانهاي ذيصلاح كه در حال حاضر وزارت بهداشت و درمان آموزش پزشكي است وفق غذا  باشد و
  .يين و اعلام مي شود و بايد از سوي توليدكنندگان درزگير مراعات و معمول گرددمقررات مربوط تع
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  سلامت مصرف كنندگان نهايي غذا را به مخاطره اندازدنبايد. 
 تغيير در تركيبات غذا شوند موجب  نبايد. 
 خواص ارگانولپتيك غذا شوند تغييرباعث   نبايد. 

  يكنواختي  6-2
  .ذرات خارجي قابل رويت باشد بدونو  بوده بايد يكنواخت  درزگير  
  1چگالي  6-3  

عات ، بايد در دامنه مشخص شده در برگه اطلا مورد آزمون قرار گيرد 3-7 درزگير چنانچه مطابق با بند چگالي
  .قرار بگيرد فراورده فني

  گرانروي  6-4
آزمون قرار گيرد، بايد در دامنه  مورد 5 -7با بند ق بچنانچه مطا 2در تنش برشي پائينگرانروي درزگير 

   .قرار بگيرد فراورده مشخص شده در برگه اطلاعات فني
  

گيرد، لذا تنش رئولوژيكي مورد بررسي قرار نمي شود و خاصيتگيري مياندازه گرانرويكه در اين روش  از آنجايي - يادآوري
را صحيح بخواند زيرا بالا بودن تنش برشي در سيالاتي كه خاصيت نيوتني ندارند    گرانروياي باشد كه عدد برشي بايد به اندازه

 .كندمي تغييرات رئولوژيكي ايجاد 

 

   3مددرصد مواد جا  6-5
، بايد در دامنه مشخص شده در  مورد آزمون قرار گيرد 6-7بند با  درصد مواد جامد درزگير چنانچه مطابق

   .قرار بگيرد فراورده برگه اطلاعات فني 
  سياليت  6-6

آزمون قرار گيرد، بايد در دامنه مشخص شده در برگه  مورد 4-7 با بندميزان سياليت درزگير چنانچه مطابق 
   .قرار بگيرد فراوردهاطلاعات فني 

  
  ساز غذايي معادلمحلول هاي  غذا و يا در برابرمقاومت    6-7

                                                 
1  - Density 
2  -  Low Shear Rate 

3 - Solid Content (SC%) 
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آزمون قرار گيرد بايد پايداري لازم در برابر  مورد 11-7بند چنانچه درزگير جهت مصارف غذايي مطابق با 
همچنين بعد از آزمون نبايد علائمي از . را داشته باشد ساز غذايي معادلهاي و يا محلول تركيب مواد غذايي

  .يا تاول ديده شود نرمي، نوچي، جوش و
6-8   pH  

و  شودمحلول تعيين مي  +Hبازي بودن تركيب درزگير است كه بر اساس فعاليت يون اسيدي و يا ميزان 
  .باشد 8- 10 حدوددر  بايدو  گيردر مياون قرممورد آز 7-7بندمطابق با 

  
 برداري نمونه     7

 شماره ايران ملي استاندارد به بايد فلزي هايبندي بسته و فلزي هايقوطي از برداري نمونه چگونگي مورد در
 .شود مراجعه،  1881

 .شود مراجعه،  10035 شماره نايرا ملي استاندارد به بايد سيال هايپوشش از برداري نمونه چگونگي مورد در

  
  روش هاي آزمون      8
  كليات   8-1
  سيال پوششهاي    8-1-1

و پس از مدتي ممكن است به صورت سيستم  از آميزه هاي شيميايي استديسپرسيوني ، درزگير از آنجايي كه 
دو فازي تغيير كند، لازم است  قبل از انجام هر گونه آزمايشي، آن را به طور كامل هم زده تا مخلوطي كاملا  

  .كنيدگيري در ضمن در طي هم زدن از بروز كف كردگي جلو. شودحاصل  همگنيكنواخت و 
  
  1برسنجي    8-1-2

 بايد  ابزارها اين تمامي . نمود  حاصل اطمينان گيرياندازه ابزار بودن تنظيم زا بايد  كار شروع از قبل
 و غيره و نگهداري شرايط و مصرف نحوه اساس بر معين زماني هايدوره در و باشند داشته برسنجي شناسنامه

  .باشند شده ثبت و گرفته قرار بررسي مورد آن هايداده خطاي
  

 گيري اندازه ابزارهاي دقت   8-1-3

  .باشند داشته را آزمون هر براي شده تعيين دقت بايد كاربرد مورد گيرياندازه ابزارهاي و وسايل
  
 

                                                 
1-Calibration  
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  فلزي ورق تميزي   8-1-4
 مانع روغني و كثيف سطوح زيرا نمائيد حاصلبا و يا بدون اندود آلي داخل اطمينان  فلزي ورق تميزي از

  .شوندميير درزگ مناسبعملكرد 
  

 اوليه مكانيكي مقاومت 8-1-5

 مكانيكي مقاومت كه است ورقي) آلومينيوم ورق از غير به( استاندارد اين در مناسب فلزي ورق  1- 8-1-5
 برابر در مقاومت نياز مورد مواقع در و شدن فنجاني يا گرد شدن جامي شدن، ايكنگره ، ضربه برابر در  اوليه

 گونه هيچ و داشته را فلزي ورق كاربرد به بسته ديگر مكانيكي هايمقاومت ساير و عميق نيمه و عميق كشش
  .نشود ديده آن در خوردگي ترك و شكستگي پارگي،

ديده باشد و درزگير بايد فاقد خراش ، ترك و خش باشد هنگام آزمون ، در نبايد آسيب مكانيكي    2- 8-1-5
هاي مياني موجود مانده باشد د در لايهيو نقاط خشك نشده نبا و بايد كل دررا بصورت يكنواخت پر كرده باشد

.  
ساعت  ، و به روش   24در صورت خشك كردن درزگير در آون حداقل ها جهت انجام كليه آزمون  3- 8-1-5

  . ساعت زمان استراحت پس از اعمال درزگير بر روي بسته بندي لازم است 48هوا خشك ، حداقل 
  
 درزگيرروشهاي كاربري  8-1-6

  : شودزير انجام  مي به شرح هايكي از روش با استفاده ازاعمال درزگير بر روي بسته بندي فلزي 
        1هاي تحت فشارنازل  - الف
                                          ) استامپ ساده( 2هاي شكل داراستامپ  - ب
                        3استامپ هاي نازلي  -  پ

                                  4برس  -ت   
  5اسپري  - ث  

  
  بررسي ماده خام        8-2

  .شوداين آزمون به منظور بررسي شكل ظاهري ماده خام انجام مي

                                                 
1 - Pressurized Nozzle 
2  -Die Stamping 
3  -Showerhead 
4  -Brush 
5 - spray 
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 وسايل    1- 8-2

8-2 -1-1     1 Light Box 

 ماده خام نمونه مورد آزمون     1-2- 8-2

  اصول آزمون     2- 8-2
ابتدا مقداري از درزگير را برداشته و بوسيله كاردك ، بسيار آرام بدون فشار ، روي شيشه  انجام اين آزمون براي

بررسي فام درزگير نيز نمونه پخش شده  براي. نمائيمساعت پخش نموده و آن را با چشم غير مسلح بررسي مي
  .كنيممشاهده مي  Light Boxرا زير نور  

  نحوه ارزيابي       3- 8-2
اً ر يكنواختي ، بايد عاري از هر گونه ذرات خارجي ، دانه و لخته بوده و از نظر فام رنگ ، ترجيحدرزگير از نظ

  . بگنجد فرآوردهدر دامنه رنگ ذكر شده در برگه اطلاعات فني  Light Box ) ( در محل انجام آزمون
  )را ببينيد 2شكل (
  
  

  
  Light Boxدستگاه    از  تصويري -٢شکل 

 
 

  ي چگال       8-3
  .مراجعه شود ،6454-1شمارهجهت اندازه گيري چگالي درزگير به استاندارد ملي ايران 

  
  اندازه گيري ميزان سياليت       8-4
  اصول آزمون  1- 8-4

  .شوداين آزمون به منظور اندازه گيري ميزان رواني و پركنندگي درزگير  انجام مي

                                                 
 . يردهاي مختلف ، تغييرات زيادي دارد لازم است تا فام سنجي در محوطه اي با نور ثابت تعريف شده روز ، انجام گبا توجه به اينكه فام در برابر نور -  1
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  وسايل   2- 8-4
      Daniel Flow Gaugeابزار  2-1- 8-4
  تيغه فيلم كش   2-2- 8-4
  كرنومتر  2-3- 8-4
  
  روش آزمون     3- 8-4

اين وسيله  .شودانجام مي  Daniel Flow Gauge ابزار با استفاده ازگيري رواني و پركنندگي درزگير اندازه
اين صفحه به بيست و شش قسمت مدرج . باشد كه صفحه تختي به آن متصل استشامل يك نيم استوانه مي

،  )C ° )25 -20جهت انجام آزمون ، در دماي محيط. باشدمي مترميلي 3ده به طوري كه فاصله هر قسمت ش
در . نيم استوانه را در حالت افقي از درزگير  مورد نظر پر نموده، سپس سطح آن را با يك تيغه صاف كنيد

نيه ميزان رواني و پركنندگي ثا 60زمان  مدتنيم استوانه را به حالت عمودي در آورده در ، هنگام آزمون
  )را ببينيد 3شكل (.درزگير را بر روي صفحه تخت مدرج بخوانيد

  
 

  
       Daniel Flow Gaugeدستگاهتصويري از – 3شكل

  

  نحوه ارزيابي  4- 8-4
هايي از نمونه 1جدول . . عدد بدست آمده بايد در محدوده اعلام شده در برگه مشخصات فني قرار داشته باشد

  .دهده هاي رايج  ميزان سياليت جهت انواع درزگير را نشان ميدامن
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  دامنه ميزان سياليت جهت درزگيرها -1ل  جدو
  سياليتحدود  فراوردهنام 

  15 -18  درزگير نهان غذايي، گرد نازلي
  15 -18 درزگير نهان غذايي، چهار گوش نازلي

  16 -19 درزگير نهان غذايي، چهار گوش استامپي
  12 -15 ان تيوبدرزگير نه

  13 -16 درزگير نهان صنعتي، گرد نازلي
  
  

  )ويسكوزيته (گرانروي       5 -8
      اندازه گيري به وسيله كاپ   8-5-1

متداول  در صنعتكه بيشتر اين روش در. گيري گرانروي درزگير طراحي شده است اين آزمون به منظور اندازه
       گيريازي از زمان ريزش و خالي شدن از فنجان استاندارد اندازهسباشد ، تناسبي از گرانروي با شبيهمي
  . گردد مي

 اصول آزمون    1- 8-5-1

 4شكل ( .مراجعه شود،  6085 شماره  به استاندارد ملي ايران بوسيله كاپ ، درزگير گرانروياندازه گيري  براي
  )ينيدرا بب

  
شدن كاپ در ارتباط با درزگيرها متفاوت از نحوه مندرج در استاندارد گيري زمان خالي زهبا توجه به اينكه نحوه اندا - يادآوري

عنوان روش عملكرد بوده و براي خواندن كاپ به قسمت نحوه ارزيابي در بند ه ب اًصرف 6085باشد ، لذا استاندارد فوق الذكر مي
  مراجعه فرمائيد 8-5-1-2

 

 
  ن كاپ مخصوص جاري شدشمايي از – 4شكل
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  نحوه ارزيابي     2- 8-5-1
براي خواندن زمان خالي شدن كاپ بايد از بالاي كاپ به داخل آن نگاه كرد و از اندازه گيري زمان قطع شدن 

هم زمان  با برداشتن انگشت از . دهيم نگام تخليه مورد نظارت قرار ميه كاپ را از بالا به. خودداري نمود 
 گردد مشخص مي  اي كه محوطه اوريفيس خروجيو سپس در اولين نقطه تايمر را زده ، سوراخ اوريفيس

  .كنيم تايمر را متوقف مي
رايج هاي هايي از دامنهنمونه 2جدول  .گردد ميذكر  در برگه مشخصات فني مربوطهحدود گرانروي درزگير 

 )را ببينيد 5شكل (. دهدجهت انواع درزگير را نشان مي تخليه كاپ

  
  

  
  
  
  

  گردداز اولين نقطه اي كه محوطه اوريفيس خروجي مشخص مي تصويري - 5شكل 
  

  انواع درزگيرها) پاندازه گيري بوسيله كا( دامنه ميزان گرانروي  – 2جدول 
  حدود گرانروي  فرآوردهنام 

  ثانيه  ) 25 - 75(   غذايي، گرد نازلي درزگير 
  ثاتبه)  25 – 45(  درزگير غذايي، چهار گوش نازلي

  ثانيه)  50 – 70(  ير غذايي، چهار گوش استامپيدرزگ
  ثانيه 60بالاتر از  آلومينيومي درزگير تيوب

  ثانيه  ) 20 – 60(  درزگير صنعتي، گرد نازلي
  
  اندازه گيري به وسيله دستگاه ويسكومتر بروكفيلد   8-5-2

اندازه  پايين ر برابر تنش برشيبا روش دستگاهي و با ثبت عدديِ مقاومت د ، روش ميزان گرانروي رااين در 
  .نمايند مي گيري نموده  و پس از انجام تبديلات لازم ، عدد واقعي گرانروي بر حسب پواز را محاسبه 
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  اصول آزمون    8-5-2-1
  

به سيال وارد مي  1مخروط و صفحهاساس كار ويسكوزيته بروكفيلد، تنش برشي است كه توسط يك سيستم 
ي زير بايد مورد توجه قرار گيري ويسكوزيته توسط دستگاه ويسكومتر بروكفيلد فاكتورهااندازهبه هنگام . شود

 گيرند

 مدل ويسكومتر) RV يا LV (  
 شماره اسپيندل(Spindle Number)   
    سرعت چرخش  
 نمونه ابعاد ظرف  
 دما 

مراجعه الف پيوست  گيري گرانروي درزگير بوسيله نوعي از دستگاه ويسكومتر بروكفيلد بهاندازه براي
  ).را ببينيد 5شكل (فرمائيد

 
  دستگاه ويسكومتر بروكفيلدتصويري از -5شكل 

  نحوه ارزيابي    8-5-2-2
هاي رايج نمونه هايي از دامنه 3جدول . گردد ذكر مي حدود گرانروي درزگير در برگه مشخصات فني مربوطه

  .دهدگرانروي جهت انواع درزگير را نشان مي
   

                                                 
1  - Cone & Plate 
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  دامنه گرانروي انواع درزگيرها. - 3جدول 
  حدود گرانروي  فرآوردهنام 

  cp16000 cp-7000  درزگير غذايي، گرد نازلي
  cp9000 cp-6000 درزگير غذايي، چهار گوش نازلي

  cp20000 cp-8500 درزگير غذايي، چهار گوش استامپي
  cp19000 cp-12000 آلومينيومي درزگير تيوب

  cp26000 cp-4000 صنعتي، گرد نازلي درزگير 
 

  آزمون تعيين درصد مواد جامد     6 -8
  اصول آزمون     1- 6 -8

انجام دهند ، فيلم خشك را تشكيل مي "كه نهايتا اين آزمون به منظور تعيين مواد غيرفرار موجود در درزگير
  . شودمي

  وسايل     2 - 6 -8
  گرم 01/0با دقت  ي آزمايشگاهيترازو  8-6-2-1
  ميكرون100- 150با ضخامت ويل آلومينيوم ف  8-6-2-2
 ( Air Circulated Oven )گرمخانه با جريان هوا   8-6-2-3

  دسيكاتور  8-6-2-4
  روش آزمون      8-6-3

مربع را وزن كرده و  ميلي متر 100 × 200به ابعاد  ميكرون 100- 150ضخامتيك قطعه فويل آلومينيوم با 
قسمت زيرين .  گرم از پوشش درزگير را روي نيمه فوقاني فويل بريزيد حدودا يك. آن را از وسط تا بزنيد 

پخش  درزگير را بدون تماس با دست و فقط در تماس با لايه فوقاني فويل وفويل تا شده را روي آن برگردانيد 
ن آنكه بدو(كاملاً باز و مسطح كنيد  آنرا مجدداً  سپس . نازك و يكنواختي حاصل شود "كاملا نماييد تا لايه

زمان مشخص شده از طرف  داخل گرمخانه در دما و درو ) مواد با دست و يا وسايل آزمون تماس حاصل نمايد 
، در  سپس آن را از گرمخانه خارج نموده. خشك شود كاملاًدهيد تا پوشش درزگير  توليد كننده پوشش قرار

  . زين نماييدآن را تو سپسداخل دسيكاتور قرار دهيد تا به دماي محيط برسد و 
  :به شرح زير بدست مي آيد 1با استفاده از فرمول درصد مواد جامد 

  100   =      درصدموادجامد                                            1فرمول 
  :كه در آن 

  : Aوزن فويل آلومينيوم و ماده پس ازخشك شدن  

C

BA
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 B : وزن فويل آلومينيوم  
C : ابتدا روي فويل ريخته شد وزن نمونه تر ، كه در  
  
 نحوه ارزيابي      8-6-4

هايي از نمونه 4جدول .  .عدد بدست آمده بايد در محدوده اعلام شده در برگه مشخصات فني قرار داشته باشد
  .دهددامنه هاي رايج درصد جامد جهت انواع درزگير را نشان مي
   

  هارگيدرصد مواد جامد انواع درز انميزدامنه  – ۴جدول 
  حدود درصد مواد جامد  فرآوردهنام 

  %40-%46  درزگير نهان غذايي، گرد نازلي
  %36-%40 درزگير نهان غذايي، چهار گوش نازلي

  %43-%48 درزگير نهان غذايي، چهار گوش استامپي
  %34-%50 درزگير نهان تيوب

  %38-%72 درزگير نهان صنعتي، گرد نازلي
 

  pHآزمون اندازه گيري      8-7

  اصول آزمون     8-7-1
  .شودمتر انجام مي pHبه وسيله كاغذ  درزگير  pH گيرياين آزمون به منظور اندازه

  

  .باشدنمي pHدرزگيرهاي پايه حلالي نيازي به انجام آزمون  براي - يادآوري
  
  :وسايل    8-7-2
  آب مقطر       8-7-2-1
  سي سي 100 بشر   8-7-2-2
  نه مدرج        استوا  8-7-2-3
  متر  pHكاغذ      2-4- 8-4
  گرم  01/0با دقت ي آزمايشگاهي ترازو     2-5- 8-4
  روش آزمون     8-7-3
آب مقطر هم بزنيد تا جايي كه مخلوطي همگن بدست سي سي  70 ± 1از درزگير را در  گرم  10±1مقدار   

  . ه طور كامل مخلوط گرددب  )آب مقطر ( به عبارتي مايع آب  بندي در فاز مايع . آيد
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  نحوه ارزيابي         8-7-4

  pHو بروز دو فازي، كاغذ  )مجاز استساعت ماندگاري  24تا ( حداقل نيم ساعتمدت زمان س از گذشت پ 

 .دهدتغيير رنگ مي pHمخلوط ، كاغذ  pHبا توجه به ميزان .  متر را در داخل فاز بالايي مخلوط قرار دهيد

  .)را ببينيد 6شكل (.باشدمي 8-10براي آن :   لقابل قبو دامنه
   

    

    pHكاغذ تصاويري از – 6شكل
 

  1شده خشكفيلم  خشك كردنروش هاي     8-8
بر روي ورق پايه با و يا بدون اندود شده قشر مناسب و يكنواختي از درزگير است كه  خشكمنظور از فيلم 

  . شده است خشك برگه مشخصات فني ، اعمال و مطابق باداخل  آليپوشش 
  

ه آزمون ك گيرد و در صورتيمبنا قرار مي ضخامت درزگير بطور معمولگردد ، اگر آزمون بر روي ورق تخت انجام مي - يادآوري
  .گيردمبنا قرار مي وزن درزگير بطورمعمولشود ، تكميل شده انجام مي بر روي بسته بندي فلزيِ

  
  در فيلم تخت خشك كردنروش     8-8-1

برش دهيد ،  ميلي متر100× ميلي متر 50داخل را به ابعاد تقريبي  آليپوشش  اندودابتدا ورق پايه با و يا بدون 
 كه يك شيار لايه چسب كاغذي بزنيد به طوري دومتر از هم ، ميلي 30دو رديف عمودي و به فاصله در سپس 

ي دو گرم از درزگيررا داخل شيار ريخته ، توسط يك تيغه پس از آن حدود يك ال. به وجود آيد  در بين آنها
سطح ورق را كاملاً درزگير درجه ، از بالاي شيار تا پايين بكشيد به طوري كه  45فيلم كش ، تحت زاويه 

مندرج در برگه  خشك كردنبا شرايط  سپس چسب ها را از ورق جدا كرده و ورق را داخل آون . پوشش دهد
) باشد  ميدقيقه   5 – 10به مدت  و زمان سلسيوسدرجه   70 – 90حدود  دما معمولبطور  (اطلاعات فني

به )  از نظر دما و رطوبت( هوا با شرايط خاص  در سير كوله هواي گرم وكنوكسيون كامل و و يا در مجاورت

                                                 
1 -Dried Film 
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ت هوا در دامنه مجاز دما و رطوبت براي خشك كردن در مجاور . (بيست و چهار ساعت قرار دهيد  مدت حداقل
  .)نوشته شود فرآوردهبرگه اطلاعات فني 

   .قرار بگيرد وردهآفراعمال شده درزگير بايد در دامنه مشخص شده در برگه اطلاعات فني  خشك ضخامت فيلم
  

و يا روش ضخامت  ،2509ملي ايران به شماره  استاندارد 5-6-7مندرج در بند  روش بهگيري ضخامت اندازه جهت - يادآوري
  در پيوست اين استاندارد مراجعه فرمائيد سنجي 

  
    بر روي بسته بندي خشك كردنروش     8-8-2

تواند به صورت نازلي يا كه مي(داخل  آليبا و يا بدون اندود پوشش  پس از اعمال درزگير بر روي بسته بندي
با دماي  بطورمعمول(نيمندرج در برگه اطلاعات ف خشك كردنبا شرايط  داخل آون آنرا، ) استامپي اعمال شود

در سير كوله هواي گرم وكنوكسيون كامل و يا در ) دقيقه   5 – 10به مدت  سلسيوسدرجه  70 – 90حدود 
دامنه . ( به مدت حداقل بيست و چهار ساعت قرار دهيد )  از نظر دما و رطوبت( هوا با شرايط خاص  مجاورت

  .)نوشته شود فراوردهر برگه اطلاعات فني مجاز دما و رطوبت براي خشك كردن در مجاورت هوا د
مطابق با و  وردهآفرشده در برگه اطلاعات فني  در تناسب با دامنه مشخص بايد وزن فيلم خشك شده درزگير

  .قرار گيرد  9-7بند  
  

  تعيين وزن فيلم خشك    8-9
  اصول آزمون  1- 8-9

  . شودروش زير انجام مي شده مطابق با خشكگيري وزن فيلم اين آزمون به منظور اندازه
  
  :وسايل     2- 8-9
  حداقل ده عدد سر يا كف قوطي    2-1- 8-9
  گرم 01/0با دقت حداقل  ي آزمايشگاهيترازو   2-2- 8-9
  حلال هگزان   2-3- 8-9
  انبر   2-4- 8-9
  برس نرم   2-5- 8-9
  درجه سلسيوس 50گرمخانه با دماي    2-6- 8-9
    روش آزمون       3- 8-9
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ت اتفاقي انتخاب و بوسيله ترازوي بدين منظور تعداد حداقل ده عدد سر يا كف قوطي را به صور    1- 3- 8-9
  . ها را با هم اندازه گيري و ثبت نماييدآزمونه وزنگرم توزين نموده ،  01/0با دقت حداقل  آزمايشگاهي 

  

بوسيله انبر از داخل حلال  سداده سپدقيقه در داخل حلال هگزان قرار  5ها را به مدت آزمونه   2- 3- 8-9
  .خارج نماييد

دقيقه در گرمخانه با  15ها را به مدت ، آنگاه نمونه را جدا كنيد درزگيرتوسط برس نرمي لايه    3- 3- 8-9
  .درجه سلسيوس خشك نماييد 50دماي 

  

  .ستالزامي اماسك  و استفاده از دستكش لاستيكي حلال هگزان، ايمني هنگام كار با جهت - يادآوري
   

  .نماييدآزمونه ها را مجددا توزين    4- 3- 8-9
  
  نحوه ارزيابي   4- 8-9

  : بدست آوريدسر يا كف را درزگير  وزنبه شرح زير  2با استفاده از فرمول 
  

  2فرمول 
     

  : كه در آن
: A  گرم(  درزگيرنمونه ها همراه با لايه  وزن(  

B  :  گرم(  درزگيرنمونه ها بدون لايه  وزن(  
 a  :    آزمونه ها  

msc :   گرمميلي(  درزگيرلايه  وزنميانگين(  

  

  .وزن فيلم پخت شده مطابق با جدول زير مي باشد بطور معمول –يادآوري 
  

   

1000



a

BA
msc
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  مقادير پيشنهادي جرم درزگير دوخت مضاعف -5جدول

  مقدار وزني درزگير  بر حسب ميلي گرم  قطر  اسمي قوطي بر حسب ميليمتر
49  10± 40  

52  10± 42 

60  10± 48 

62  10± 56 

63  10± 57 

65  10± 59 

70  10± 63 

73  10± 66 

80  10± 72 

83  10± 75 

99  10± 90 

102  10± 102 

127  10± 127 

149  10± 164 

189  10± 208 

                                                                                             
   شده خشك بررسي سطح فيلم درزگير        8-10
   آزمون روش     1- 8-10
  .رسي نمائيدرقرار داده و ب x10شده را زير بزرگ نماي  خشكفيلم  

  نحوه ارزيابي     2- 8-10
دلمَه ، ، ذرات خارجي ،  هرگونه خلل و فرج بدون،  سطح فيلم درزگير خشك شده بايد كاملاً صاف و يكنواخت

  . ه باز نشده باشدژل و دان
  هاي اختصاصي مربوط به درزگير آزمون        8-11
  كليات    1- 8-11
يا هر گونه / يا پاستوريزاسيون و/ استريليزاسيون و جهت شده سازي معادل هايمحلول  1-1- 8-11
  يند حرارتي ديگرآفر
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درصد با وزن مخصوص  100( آزمايشگاهي  1ميلي ليتر اسيد استيك گلاسيال 9/1گرم يا  2   1-1-1- 8-11
  .ميلي ليتر برسانيد 100گرم نمك طعام با خلوص آزمايشگاهي را با آب مقطر به حجم  3و )  05/1

و )  21/1درصد با وزن مخصوص  90(آزمايشگاهي  2ميلي ليتر اسيد لاكتيك 1/1گرم يا  34/1   1-1-2- 8-11
  .ميلي ليتر برسانيد  100م گرم نمك طعام با خلوص آزمايشگاهي را با آب مقطر به حج 2
 خلوص با طعام نمك گرم 3 و 3آبه آزمايشگاهي يك يتريكس گرم اسيد 2  1-1-3- 8-11

 .برسانيد  ليتر ميلي 100 حجم به مقطر آب با را آزمايشگاهي
 PH=7) ( با فسفات بافر توسط 4آبه يك  (L)آزمايشگاهي سيستئين گرم كلرور 5/0  1-1-4- 8-11

 از قبل ساعت 4 حداقل بايد محلول اين برسانيد ليتر ميلي 1000 حجم  به و نموده حل 

 سرد از پس و كرده گرم سلسيوس درجه 70 دماي تا بايد آنرا يا شود تهيه آزمايش انجام

  .نمائيد  استفاده ، كردن
 به مقطر آب با را شكر گرم 10 و آزمايشگاهي   آبه يك ، اسيدسيتريك گرم 2  1-1-5- 8-11

  .برسانيد ليترليمي 100 حجم
 

 22/7با را 5 پتاسيم آزمايشگاهي هيدروژن دي گرم فسفات 56/3 : (pH=7)بافر فسفات  محلول تهيه طرز -1يادآوري 
  .نمائيد  مخلوط6 سديم آزمايشگاهي دي هيدرات گرم ارتو فسفات

 

  .فقط جهت فرايند استريليزاسيون كاربرد دارد   4-1-1-11-8محلول بند  -2ياد آوري 
  

  .فقط جهت فرايند پاستوريزاسيون كاربرد دارد   5-1-1-11-8محلول بند  -3 ياد آوري
  

محلول در ظرف محلول به  غلظت پاستوريزاسيون جهت ثابت ماندن آزمون زمان مدت طول در باشيد شتهدا توجه -4 يادآوري
  .ه شودتهي آزمايش روز تازه در صورت به محلول نحوي بايد بسته شود و لازم است 

  
محلول بايد محلول به  غلظت استريليزاسيون جهت ثابت ماندن آزمون زمان مدت طول در باشيد شتهدا توجه -5يادآوري 

مي توان به جاي ظرف جار از قوطي فلزي . همراه آزمونه در ظرف جار ريخته و با در غير قابل نفوذ به طور كامل بسته شود 
  .دربندي شده استفاده نمود 

  

                                                 
1 -Acetic Acid Glacial 
2 -Lactic Acid 
3 -Citric Acid Monohydrate 
4 -Cystein Chloride L - monohydrate (C3H8Cl NO25, 1H2O) 
5- PO4H2K 
6- PO4HNa2 
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نوع  ) عنوان شدهغير از مواد شيميائي (شركت پركننده موظف است براي محصولات خاص با اسيدها ومواد غالب  -6يادآوري 
  .ارائه نمايد نده قوطيتركيبات غالب ماده غذائي و فرايندهاي حرارتي مورد نظر را براي تامين نيازهاي خود به ساز

  
محصول پر شونده مشخص باشد، انجام .....) از قبيل نمك و شكر و (در صورتيكه نوع اسيد غالب و ساير تركيبات  -7 يادآوري

يا هر گونه فرايند حرارتي ديگر با اسيد غالب و تركيبات مربوطه كفايت / يا پاستوريزاسين و/ آزمون تحت شرايط استريليزاسيون و
  .كند مي
  

 يا / واستريليزاسيون  شرايط به نيازآن و مانند  چربيها، روغنها نانوائي، محصولات خشك، غذايي محصولات -8يادآوري 
 .ندارد ديگر حرارتي فرآيند هرگونه يا / وپاستوريزاسيون 

   
  اصول آزمون      2- 8-11

 يندهاي تكميلي صنايع غذايي، اعم از پاستوريزاسيون و استريليزاسيون وبه منظور شبيه سازي فرآ اين آزمون

  .مي باشد…
 داخل آليشده درزگير بر روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش  خشكفيلم تواند  آزمونه در اين آزمايش مي

  . با اعمال درزگير باشد ) مانند تيوب آلومينيومي( ويا در و يا نمونه بسته بندي  ، 
  

  :وسايل      11-3- 8
  اتوكلاو    1- 3- 8-11
  مقطر آب   2- 3- 8-11
  ساز غذايي  معادل هايمحلول  3- 3- 8-11
مناسب ديگري كه بتوان در  محفظهسي سي و يا هر  100 حداقل به حجم شيشه جار همراه با در  4- 3- 8-11

 بسته نمود آن را كاملاً

  سي سي 500 بشر    5- 3- 8-11
8-11 -3 -6   Hot-Plate 

  روغن مايع خوراكي    7- 3- 8-11
  

توجه به انتظار مشتري موارد ديگر را نيز در ولي مي توان با . باشدنوع روغن مايع خوراكي معمولا آفتابگردان مي -يادآوري 
  . آزمون لحاظ نمود
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 روش آزمون جوشش ساده    4- 8-11

بشر را با فويل بسته و به .  را در آن بياندازيد آزمونهبه جوش آورده و   Hot-Plateآب را داخل بشر برروي 
پس از پايان اين مدت  .  اريدرا در حالت جوش نگه د آزمونه،  دقيقه از شروع زمان جوشيدن آب سيمدت 
  . ، مورد بررسي قرار دهيد را خارج كرده آزمونه

  روش پاستوريزاسيون     5- 8-11
ها را در بشرهاي پرشده آزمونه به جوش آورده و  Hot-Plate ساز را داخل بشر برروي  معادلهاي محلول 

ها را در حالت ، نمونه هامان جوشيدن محلولدقيقه از شروع ز سيبشر را با فويل بسته و به مدت .  بياندازيد
  . ، مورد بررسي قرار دهيد ها را خارج كردهپس از پايان اين مدت  نمونه.  جوش نگه داريد

  )اتوكلاو(روش استريليزاسيون    6- 8-11
حاوي بسته نمود كه  "جار يا هر محفظه مناسب ديگري كه بتوان در آن را كاملاهاي داخل شيشهها را آزمونه
و  بسته"كاملا را محفظه در . قرار دهيد باشند ،مي )كه شرح آن در ادامه خواهد آمد(  ساز معادل هايمحلول
. دقيقه قرار دهيد 60، به مدت  (Bar) بار 2/1، فشار  درجه سلسيوس121 در داخل اتوكلاو با دماي سپس 

ها را خارج كنيد و پس از سرد شدن در دماي ، شيشه ش كرده، اتوكلاو را خامو پس از پايان زمان استريل
توجه . سپس مورد بررسي قرار دهيد.  خارج نموده با آب معمولي بشوييد هامحفظهها را از داخل ، نمونه محيط

و درجه سلسيوس  121 شود كه دماي اتوكلاو به داشته باشيد كه زمان استريليزاسيون از هنگامي محاسبه مي
  . رسيده باشد (Bar)بار 2/1ن به فشار آ

  آزمون روغن داغ    7- 8-11
. را در آن بياندازيد آزمونه گرم نماييد ، سلسيوسدرجه  100تا دماي   Hot-Plateروغن را داخل بشر برروي  

اين در سلسيوسدرجه  100رسيدن دماي روغن به از  پس به مدت يك ساعت نمونه را بشر را با فويل بسته و
  . مورد بررسي قرار دهيد و  پس از پايان اين مدت  نمونه را خارج كرده. داريدنگه  دما
  

نگام اجراي اين آزمون استفاده از عينك ايمني و دستكش الزامي است و بهتر است اجراي آزمون پشت شيشه ه به -يادآوري
 .هود انجام شود 

 

   نحوه ارزيابي    8- 8-11
  :  هاي فوقدر پايان آزمون

  ، نوچي نبايد مشاهده شود ، نرمي حل شدگي  8-1- 8-11
  : بايد 25Xدر بررسي همزمان توسط چشم غير مسلح و بزرگ نماي    8-2- 8-11
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  نبايد مشاهده شود  جوش و تاولهيچ گونه بدون استفاده از بزرگ نما. 

 25نما  گاز بزر با  استفادهX 1زير باشد  هاييكي از شكل با مطابق حداكثرتواند نوع جوش و تاول مي 

  

  ميزان جوش و تاول تصويري از  -7شكل 
  

توسط كشيدن ناخن بر روي فيلم خشك  ساز معادل ها از محلول هاي  خروج نمونهبعد از  بايد قبل وقابليت كشساني :  يادآوري
هيچ گونه زم به ذكر است كه لا،   و بلند شدن درزگير از روي ورق پايه با و يا بدون اندود پوشش شيميايي داخل بررسي گردد

 .خشك مشاهده شوددر فيلم  نبايد قابليت كشساني تغيير

  

  آزمون در بندي       8-12

    
  پروژكتور دوختتصويري از دستگاه  – 8شكل 

                                                 
 ,fig3-few, fig2-few  : fig4-few ق با شكلهايبمطا   ASTM D 714با توجه به استاندارد   -  1
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  تيوب آلومينيومي – 11شكل 

  
   نحوه ارزيابي    8-13-2

  .درزگير در هنگام جدا شدن به حالت آدامسي و تار عنكبوتي بين دو سطح ديده مي شود
  
  حتويات اسيديپايداري درزگير در برابر م    8-13-2
   اصول آزمون 8-13-2-1

  .شودهاي اسيدي مطابق با روش زير انجام مياين آزمون به منظور بررسي مقاومت درزگير در محيط
  
  وسايل      13-2-2- 8
  ( Air Circulated Oven )گرمخانه با جريان هوا    8-13-2-2-1
 درصد5/0محلول اسيد استيك   8-13-2-2-2

سي سي و يا هر محفظه مناسب ديگري كه  100جار همراه با در به حجم حداقل شيشه   8-13-2-2-3
  .بتوان در آن را كاملاً بسته نمود

  روش آزمون  8-13-2-3
آن را با تيغه ، . يك تيوب آلومنييومي لاك خورده را از طول برش داده تا سطح مستطيل شكلي حاصل گردد 

سپس نمونه را . از درزگير اعمال كنيد  5cm  5cmد تقريبي روي آن نواري به ابعا.  كاملاً صاف نماييد
داخل شيشه جار يا هر نمونه را .  مطابق با شرايط مندرج در برگه مشخصات فني در گرمخانه خشك نماييد

 درصد مي 5/0بسته نمود كه حاوي محلول  اسيد استيك  "محفظه مناسب ديگري كه بتوان در آن را كاملا

، به مدت درجه سلسيوس 121با دماي گرمخانهبسته و سپس در داخل "در محفظه را كاملا.  اشد ، قرار دهيدب
ها ، نمونه را از داخل محفظه شيشه را خارج كنيد و پس از سرد شدن در دماي محيط . دقيقه قرار دهيد 30

  .  سپس مورد بررسي قرار دهيد.  خارج نموده با آب معمولي بشوييد
   نحوه ارزيابي      8-13-2-4

  .در پايان آزمون فوق حل شدگي و نرمي نبايد مشاهده شود
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  پايداري لاك در برابر محتويات قليايي 8-13-3
   اصول آزمون 8-13-3-1

  .شودهاي قليايي مطابق با روش زير انجام مياين آزمون به منظور بررسي مقاومت درزگير در محيط
  :وسايل      13-3-2- 8 

 % 25محلول آمونياك   8-13-3-2-1
سي سي و يا هر محفظه مناسب ديگري كه  100شيشه جار همراه با درب به حجم حداقل   8-13-2-2-2

  .بتوان در آن را كاملاً بسته نمود
  روش آزمون  8-13-3-3

ه ، آن را با تيغ. يك تيوب آلومنييومي لاك خورده را از طول برش داده تا سطح مستطيل شكلي حاصل گردد 
سپس نمونه را مطابق . از درزگير اعمال كنيد  5cm  5cmروي آن نواري به ابعاد تقريبي . كاملاً صاف نماييد

داخل شيشه جار يا هر محفظه نمونه را .  با شرايط مندرج در برگه مشخصات فني در گرمخانه خشك نماييد
در . ميباشد ، قرار دهيد%  25مود كه حاوي محلول  آمونياك بسته ن "مناسب ديگري كه بتوان در آن را كاملا

پس از گذشت دو ساعت ، نمونه را از داخل محفظه ها . بسته و در دماي محيط قرار دهيد "محفظه را  كاملا
  . سپس مورد بررسي قرار دهيد.  خارج نموده با آب معمولي بشوييد

   نحوه ارزيابي      8-13-3-4
  .حل شدگي و نرمي نبايد مشاهده شود در پايان آزمون فوق

  

  بسته بندي و نشانه گذاري     9
  بسته بندي درزگيرها      9-1

بندي شوند به نحوي كه تأثير نامطلوب مناسب با نوع محتوي بسته درزگيرها بايد در ظروف غيرقابل نفوذ،
  .د پلمپ گرددظروف مربوطه باي ، متقابل بر روي محتوي نداشته باشد و بعد از بسته بندي

  
باشند نوع بسته بندي بايد به ترتيبي باشد تا در دوره انبارش دچار پايه آبي مي كه اين درزگيرها معمولاً از آنجائي -يادآوري 

  .زنگ زدگي نگردد
  

  نشانه گذاري     9-2
ه زبان بو براي صادرات  به زبان فارسي بايد به صورت خوانا براي مصارف داخلي زيرمشخصات تعيين شده 

  . شود  نوشته و يا چاپبسته بندي  هر ظرفبر روي انگليسي و يا زبان كشور خريدار 
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  عبارت ساخت ايران   ١- ٢-٩

  نام ونشاني توليدكننده فرآورده وعلامت تجارتي آن    9-2-2
   نوع فرآورده    9-2-3
  شماره پروانه ساخت از وزارت بهداشت درمان و آموزش پزشكي    9-2-4
   سري ساخت   9-2-5
  )ماه وسال،روز(تاريخ توليد    6- 2- 9
  تاريخ انقضاء وقابليت مصرف  7- 2- 9
  وزن خالص فرآورده   9-2-8
  شرايط نگهداري   9-2-9
  

  براي واردات شماره مجوز ورود كالا از وزارت بهداشت درمان و آموزش پزشكي -1يادآوري 
  

  نام كشور وارد كنندهبراي واردات به جاي عبارت ساخت ايران  -2يادآوري 
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  الف پيوست
  )الزامي ( 

  اصول كاربرد ويسكومتر بروكفيلد     1-الف 
   وسايل    1-1-الف

  RVدستگاه ويسكوزيته بروكفيلد مدل    1-1-1- الف  
 آزمون مورد نمونه خام ماده    2-1-1-الف 

و  8ميلي ليتر و قطر داخلي حداقل  600تي حدود اي جهت آزمون  نمونه  با ظرفيظرف استوانه   3-1-1-الف
  سانتي متر ، از جنس ورق قلع اندود 12ارتفاع حداقل 

  درجه سلسيوس و يا كمتر 2/0درجه سلسيوس و با درجه بندي   2/0دما سنج با دقت    4-1-1-الف
  )  تايمر(زمان سنج    5-1-1-الف 
  .دماي نمونه را ثابت نگه دارد محفظه با دماي كنترل شده كه بتواند   6-1-1-الف 
  آزمون روش   2 -1-الف

در اين ويسكومتر انتخاب نوع اسپيندل و ميزان سرعت چرخش آن، بستگي به ويسكوزيته حدودي نمونه مورد 
با توجه به شماره اسپيندل و سرعت چرخش آن، عدد قرائت شده روي دستگاه بروكفيلد، بايد در . آزمون دارد

تا عدد ويسكوزيته برحسب  )فاكتور از روي جدول مربوطه قابل دستيابي است( شود  فاكتور مشخصي ضرب
بايد سعي گردد حتي المقدور از اسپيندل و سرعتي استفاده شود كه فاكتور حاصله . سانتي پواز حاصل شود

  .به عبارت ديگر عدد قرائت شده روي دستگاه بزرگتر شود. حداقل شود
قطر داخلي آن . ميلي ليتر داشته باشد 600مورد آزمون بايد ظرفيتي حدود اي حاوي نمونه ظرف استوانه

  . جنس ظرف نيز بايد از ورق قلع اندود  باشد. متر باشدسانتي 12و ارتفاع ظرف حداقل  8حداقل 
  .دو شاخه دستگاه را به برق وصل كنيد   1-2-1-الف
پيچ هاي زير سه پايه نگهدارنده را طوري . ( يددستگاه را توسط پيچ هاي زير سه پايه تراز كن   2-2-1-الف

  .)در وسط جايگاه قرار گيرد بطوردقيقبچرخانيد كه حباب نشانگر روي دستگاه 
  .را به دستگاه متصل كنيد) طبق برگه مشخصات فني( اسپيندل با شماره مناسب    3-2-1-الف
، اسپيندل مناسب را به آن متصل  شتهدا پيچ ثابت زير صفحه ويسكومتر را به سمت بالا نگه   4-2-1-الف

  . بعد از محكم شدن اسپيندل، پيچ ثابت را رها كنيد. نموده و در جهت عقربه ساعت بچرخانيد
 .سوييچ بالاي دستگاه، سرعت مناسب را به دستگاه بدهيد توسط   5-2-1-الف

م جابجا كننده دستگاه بر روي اهر( ظرف حاوي نمونه را زير دستگاه قرار داده و به وسيله جك    6-2-1-الف
  .دستگاه را روي پايه پايين آوريد تا جايي سطح آزاد سيال با شاخص روي اسپيندل مماس شود) پايه 
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دستگاه شامل يك صفحه مدرج و يك عقربه ( . ، روشن كنيد دستگاه را توسط كليد سمت چپ   7-2-1-الف
شود ه قرمز صفحه مدرج دستگاه روي آن ثابت ميعدد روي دستگاه را  هنگامي كه عقرب.) باشدقرمز مي
  .بخوانيد

  
ات لازم خواندن عدد از روي دستگاه ويسكومتر بروكفيلد تابع خاصيت رئولوژيك  خمير ميباشد و لازم است تا تصحيح:  وريآياد

  .در اين رابطه صورت پذيرد
  

  .دد صفر را نشان دهددقت نماييد قبل از روشن كردن دستگاه عقربه روي صفحه، ع   8-2-1-الف
  .دستگاه را خاموش كرده و توسط جك، دستگاه را بالا آوريد   9-2-1-الف
 .درجه حرارت نمونه را بلا فاصله توسط دماسنج بخوانيد  10-2-1-الف

 تاگرانروي كنيد ضرب مربوطه فاكتور رادر شده خوانده عدد ، دستگاه راهنماي جدول طبق 11-2-1-الف
  .آيد بدست پواز سانتي برحسب) ويسكوزيته(

 عقربه خلاف جهت در را اسپيندل ، داشته نگه بالا سمت رابه ويسكومتر صفحه زير ثابت پيچ  12-2-1-الف
 .بشوييد مناسب حلال با آنرا و كنيد باز دستگاه از را اسپيندل و چرخانده ساعت
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  بپيوست 

  )الزامي ( 
  شده خشكاندازه گيري ضخامت فيلم   ب
   اصول آزمون    1-ب

 ،Elcometerگيري ضخامت فيلم پخت شده  ، توسط دستگاه ضخامت سنج  مانند اين آزمون به منظور اندازه
باشد ميكرون مي)  20-40(معمولاً ضخامت مناسب جهت انجام آزمايشات . شودمطابق با روش زير انجام مي

  .نوشته مي شود فرآوردهه اطلاعات فني ولي عدد دقيق ضخامت توسط توليد كننده درزگير در برگ
  وسايل      2-ب 

  ELCOMETER 456 دستگاه ضخامت سنج مدل  1-2-ب
  ورق مسطح پوشش داده شده  2-2-ب
    روش آزمون     3 -ب
  .ابتدا فيلم پوشش مورد آزمون را طبق برگه مشخصات فني مربوطه پخت كنيد  1-3- ب
گيري ضخامت ابتدا ورق مورد نظر را بر روي ، جهت اندازه حيطپس از رسيدن دماي ورق به دماي م  2-3-ب

به طوري كه ورق فلزي هيچ گونه حركتي در طول مدت اندازه گيري ضخامت .  سطح توسط چسب ثابت كنيد
 .  نداشته باشد

  .جهت استفاده از دستگاه، ابتدا آن را كاليبره نماييد    3- 3 -ب
صورت نمايش عدد صفر و يا عددي نزديك به  در. قرار دهيد Base  پراب دستگاه را روي قسمت  4-3-ب   

  .مي توان ضخامت فيلم خشك را اندازه گرفت) µ) ۵±عدد صفر
  .را به مدت سه ثانيه فشار دهيد On / Offجهت خاموش كردن دستگاه كليد    5-3-ب
  نحوه ارزيابي    4-ب

ه و ضخامت فيلم را بر اساس ميكرون، در نقاط پراب را روي سطح فيلم خشك نمونه مورد آزمون قرار داد
  .مختلف تعيين كنيد

  . بدست آمده بايد در محدوده اعلام شده در برگه مشخصات فني مربوطه قرار داشته باشد عدد
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  جپيوست 
  )اطلاعاتي(

  
  آزمون هاي اختصاصي مربوط به درزگير نهان صنعتي       1- ج
  لمقاومت در برابر حلاآزمون      1-1-ج

چنانچه درزگير نهان جهت مصارف شيميايي مورد آزمون قرار گيرد بايد پايداري لازم در برابر حلال را داشته 
  .، جوش و يا تاول ديده شود ، نوچي همچنين بعد از آزمون نبايد علائمي از نرمي. باشد

در  نوشته شدهبا شرايط  پايه با شابلن مناسب به صورت نواري اعمال كرده و مطابق درزگير نهان را روي ورق
ضخامت فيلم پخت شده  مطابق با دستورالعمل اندازه گيري .(  برگه مشخصات فني دركوره پخت نماييد

   ورقي را كه درزگير نهان بر روي آن اعمال شده به ابعاد تقريبي ). ضخامت فيلم خشك تعيين مي گردد 
2cm        2cm ست و چهار ساعت در حلال هاي مربوطه قرار ، سپس در دماي محيط به مدت بي بريده
  . در پايان اين مدت نمونه ها را خارج كرده و بررسي نماييد . دهيد

   نحوه ارزيابي    2-1-ج

در صورتي درزگير نهان مقاوم به حلال است كه درپايان مدت آزمون هيچ گونه حل شدگي و نرمي در آن 
  . مشاهده نشود

تواند يك حلال و به تناسب مصرف مشتري مي تفاده جهت بررسي مقاومت درزگير نهان صنعتيهاي مورد اسحلال  - يادآوري
  :توان به يا مخلوطي از چند حلال باشد  كه از اين گروه مي

  حلال اروماتيك(زايلين(  
  حلال اتري(بوتيل گليكول(  
  حلال استري(بوتيل استات(  
 روغن موتور  
 روغن ترمز 


